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 پيشگفتار

المللی و بر بر بین( برگرفته از استانداردهای معتIDSترانسفو ) رانیا عیتوز یاستاندارد ترانسفورماتورها

 فورماتوررانست قاتیاست. موسسه تحق دهیزنگان تدوین گرد عیاساس نیازهای فنی شرکت ترانسفورماتور توز

ست. لازم به ا( IDSترانسفو ) رانمسئول صدور نهایی مدارک مصوب به صورت استانداردهای توزیع ای رانیا

نگان ز عیوزشرکت ترانسفورماتور ت یذکر است استفاده از استانداردهای صادر شده برای تمامی واحدها

اطر خر دهند. ه قراکاربران موظف هستند که ویرایش نهایی استانداردها را مورد استفاد است و تمامی یالزام

به  انریاتور اترانسفورم قاتیسانی موسسه تحقبر روی پایگاه اطلاع ر داردهاشود ویرایش نهایی استاننشان می

 .باشدیموجود م لیآدرس ذ

filer.irantransfo.comhttp:// 

 درباره اين استاندارد:

 تصویب نگان موردشرکت ترانسفورماتور توزیع ز مکانیکی و تجهیزات موادتخصصی  کارگروهاین استاندارد در 

 قرار گرفته است.

 عبارتند از: کارگروه مذکوراعضای 

 
 فرزاد جولائی  خلیل نصیری  عبدالوهاب نظری  سولماز قاسملوی 

  محمدی دیسعغلامرضا  جمشید افسری   

 

 اند.داشتهارکت نیز مش یاریجزمسعود  و یفرائدبهزاد  انیاستاندارد آقااین  نیاست که در تدو شایان ذکر
 

http://filer.irantransfo.com/
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 دامنه کاربرد 1

کشی بلظت کاهای آلومینیومی است که در ترانسفورماتورهای روغنی جهت محافاین استاندارد مختص کانال

 گیرند.ن( مورد استفاده قرار میها به تابلو فرمارلی )در مسیر هدایت آنکنت-تجهیزات حفاظتی

 کد شناسايی 2

خواهد  صورت زیر ها بهآن کد شناسایی اختصاص داده شده بهها به همراه درپوش بوده و سفارش این کانال

 :بود

Aluminum cable protection channel with cover – IDS-MCO28-02 – X model 
 

 

 

 و درپوش کانال ابعاد 3

ری مقطع باشد. شکل ظاهی عبوری از داخل کانال میهاتعداد کابل براساس کانالدر عمل انتخاب نوع 

 های کشوییوراخسها یکسان بوده و تفاوت آنها در ابعاد عرضی و ارتفاعی و تعداد ردیف عرضی تمامی کانال

 دهد:را نشان می هااین کانالطع عرضی امق 1باشد. شکل می )یک ردیفه و دو ردیفه( 35×7

  

 ب()   )الف(                                                                                       

 هاالطع عرضی کانا: مق1شکل 

 

در  .باشد 1 از شکل های الف و یا بیکی از حالتها بایستی مطابق با های تمامی کانالابعاد لبهزوایای خم و 

های اخبودن سور )از لحاظ یک یا دو ردیفه بر اساس مدل و شکل ظاهری کانال هاکانالابعاد  1شماره  دولج

 .شده استمشخص  (کشویی

X: شود(اتنخاب می 1از روی جدول شماره  شماره مدل کانال )که  
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 (.باشدمی mmشکل ظاهری مقطع کانال )مقادير ابعادی برحسب ها بر اساس مدل و کانالابعادی : مشخصات 1جدول 

 کانال مدل کانال ابعاد شکل ظاهری کانال
B C A 

 

- 52 28 1 

 

20 35 48 2 

20 60 50 3 

70 60 100 4 

120 60 150 5 

170 60 200 6 

 

 .باشد 2ل شکمقاطع نشان داده شده در مطابق با بایستی نیز  هاکانال تمامی طع درپوشامقشکل ظاهری 

 

  
 

 (mm ها )ابعاد برحسبطع عرضی درپوش کانالامق: 2شکل 

 

 2از شکل  بو یا  های الفبایستی مطابق با یکی از حالت هاهای درپوش تمامی کانالزوایای خم و ابعاد لبه

 هد بود.خوا 2مقادیر جدول مطابق با  ها(متناظر با شماره مدل کانال) هادرپوشاین ابعاد  باشد.

 
 باشد(می mm)مقادير ابعادی برحسب  هابر اساس مدل کانال هادرپوشابعادی : مشخصات 2جدول 

 کانال مدلشماره  درپوش Aی ابعادپارامتر 

28 1 
48 2 
50 3 
101 4 
151 5 
201 6 
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 مشخصات مواد 4

رد تاندااس مطابق باآلیاژی  آلومینیوم ،هاها و درپوشنالکا مواد مصرفی موردنظر برای تولید جنس

DIN1783،  با مشخصاتAl Mg3-F23 ارایه شده  3ماره شدر جدول  این ماده مشخصات فنی .باشدمی

 است.

 ها و درپوشاستفاده در توليد کانالآلومينيومی مورد : مشخصات فنی آلياژ 3جدول 

 آلومينيوم آلياژی جنس

 Al Mg3-F23 (DIN1783مطابق استاندارد ) کد شناسایی 

 %3.6~2.6 درصد منگنز

 MPa 230 استحکام کششی

 MPa 165 تنش تسلیم

 A5 9%درصد تغییر طول نسبی شکست 

 65HB سختی

 kg/dm3 2.66 چگالی

، تولید کند Al Mg3-F23ها را از آلومینیوم آلیاژی غیر از ها و درپوشکانال ،که تأمین کنندهدرصورتی

 را پوشش دهد. 3جدول در بایستی جنس آن طوری باشد که تمامی مشخصات مکانیکی مندرج 

 الزامات فنی 5

 ایت ضمن رعکاری تولید شده باشند، ها چه بصورت اکسترود و چه بصورت خمها و درپوشکانال

 ه و یاترک و یا عیب سطحی در محصول نیمه ساخت بایستی فاقد هرگونهمشخصات فنی ذکر شده، 

 .باشندنهایی 

 بر حسب مدلی که سفارش از لحاظ ابعادی و شکل مقطعهای ساخته شده ها و درپوشکانال 

فت و چمدیگر به هبوده و بدون لقی شود، بایستی منطبق بر ابعاد ارائه شده در این استاندارد می

 بست شوند.

 ها بایستی وراخباشد، تمامی سها مجاز نمیآمیزی کانالکاری بعد از رنگدلیل اینکه انجام سوراخه ب

 ها ایجاد شده باشد.در کانالآمیزی قبل از رنگمطابق نقشه 

 پوشش رنگ سطوح 6

 :باشد مطابق مراحل زیربایستی ، کانال و درپوشروی سطوح بر پوشش رنگ سازی سطح و اعمال آماده

 25ظریف با زبری سطح سازی آماده µm 

  درجه تمیزی سطوح به اندازهSa2 1/2 

  فام رنگRAL 7038 

 استررنگ پودری بر پایه رزین اپوکسی پلی 

  80ضخامت پوشش حداقل µm بعد از پخت کامل 
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 هاو بازرسی هاتست 7

 بازرسی ابعادی 1-7

و  5mm±تر، م 2مجاز در طول  تلرانس و خواهد بود 2و  1 جداولها و های ابعادی مطابق با شکلازرسیب

 باشد. DIN ISO 2768-m استانداردطبق ها بایستی تلرانس آنبرای مابقی ابعاد 

 سنجیآزمون سختی 2-7

گیرد. نتیجه آزمون زمانی مورد تأیید خواهد بود که انجام می ISO 6506-part1این آزمون طبق استاندارد 

 کمتر نباشد. HB 65از  3گیری شده طبق جدول سختی اندازه

 آزمون پوشش اعمال شده روی سطوح 3-7

 گیرد.های پوشش داده شده انجام میها و درپوشبر روی سطوح کانال 4این آزمون مطابق جدول 
 

 های پوشش بر روی سطوح کانال و درپوش: آزمون4جدول 

 معيار پذيرش شرايط انجام/روش انجام استاندارد هاآزمون رديف

 Cross Cut 5B & 5Aانجام آزمون  ASTM D3359 چسبندگی 1
 2H سنج مدادیآزمون توسط دستگاه سختی ASTM D3363 سختی 2

 ASTM D2794 ضربه 3

اعمال به  پس از In-lb 80میزان ضربه 

ساعت قرارگیری در مه نمکی  24مدت 

 ASTM B117مطابق با 

نبایستی خطوط زنگ زده قابل 

در اطراف محل ضربه وجود  مشاهده

 .داشته باشد

 ASTM D522 پذیریانعطاف 4

درجه  180آمیزی شده بایستی ورق رنگ

 12.5mmحول محور مندریل با قطر 

 چرخانده شود

یچگونه ترکی مشاهده شود نبایستی ه

نباید در محل خمیدگی  و چسبندگی

 یابد.تغییر 

 DIN 50017 شرایط جوی 5

  100رطوبت % 

  39دما ± 1 ℃ 

  ساعت 720زمان 

بدون مشاهده هرگونه خوردگی، تاول، 

چروکیدگی و کاهش چسبندگی به 

 درصد 50میزان کمتر از 

 ASTM B117 مه نمکی 6

 محلول نمکی 

  مدت زمان قرارگیری در معرض

 ساعت 500پاشش حداقل 

ها رتبه محاسبه شده برای پلیت

باشد. مناطق دور  6نبایستی کمتر از 

زدگی داشته ستی تاولاز خراش نبای

 باشند.

 

 ارسالی و بندبسته 8

 الت پروی  بصورت جداگانه )بر حسب مدل( کشیهای مربوطه( پس از نایلونها )به همراه درپوشکانال

نبایستی  هاکه حین حمل کانال طوریبه گردد  مهارهای پلاستیکی تسمهتوسط چوبی قرار گرفته و 

 د.نبندی خارج شوبستهنسبت به هم جابجا گردیده و از 

  1حداقل ابعاد پالت چوبیm×1m شد.بوده و نایلون مورد استفاده بایستی از نوع حبابی با 
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 د.( باشاست قرار گرفته محافظ که داخل نایلون)بندی بایست حاوی چک لیست بستهپالت ارسالی می 

 .دشده باش درج یبایست سازندهدر این لیست ابعاد کانال، تعداد، کد شناسایی کالا، سفارش خرید و نام 

 و در زیر نایلون حبابی قرار گیرد. ت بایستی به همراه محمولهاین لیس

 مراجع 9

DIN 1783-1981 
Strips, Plates and Sheets of Aluminum and Wrought Aluminum Alloys with 
Thicknesses over 0,35 mm, Cold-rolled; Dimensions 

DIN EN ISO 6506-1 
Metallic materials - Brinell hardness test 

DIN ISO 2768-1 
General tolerances - part 1: tolerances for linear and angular dimensions without 
individual tolerance indications first edition 

TUN 901.240-Sec2 

 حفاظت از خوردگی برای ترانسفورماتورها


