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Frithere Ausgaben
SN 60727-2: 1994-06; 1986-07

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Juli 1996 wurde folgende Anderungen durchgefuhrt:
- 1CS aufgenommen

- Unterlagen- und Ordnungsnummer entfallen

- der Abschnitt 1 "Anwendungsbereich" aufgenommen

Mafle in mm

1 Anwendungsbereich

Federringe nach dieser Norm sind kraftschitssige, mitverspannte Federelemente fur Verbindungen mit
‘chrauben aus nichtrostrendem Stahl der Festigkeitsklasse A2-70 oder A4-70 nach DIN EN ISO 3506-1. Sie
‘en einem Lockern der Schraubenverbindungen, das z.B. durch Setzbetrége hervorgerufen werden kann,
~genwirken. Sie bieten keine wirksame Sicherung gegen Losdrehvorgénge unter wecheinder
=lastung und sind deshalb nur bei tberwiegend axial belasteten, kurzen Schrauben auzuwenden.

An ag: .
nach dieser Norm entsprechen der Bahn-Norm BN 208 012 T6, Form A.

= .
< und Bezeichnung

. angegebene Einzelheiten sind zweckenisprechend zu wahlen.

Federring bis Gréfie 4 Federrring ab Gréle 5
(mit Sperrkanten,
beidseitig)

Wélbungsscheitel
um 90° gedreht
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Bezeichnung eines Federringes der Gré3e 10 aus nichtrostendem Stahl X12 CrNi177 (NrSt):
Federring SN 60727-10-NrSt
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Tabelle 1.
dy dy h b s r Gewicht Fur Gewinde-
Groe Grenz- Grenz- Grenz- (7,85 kg/dm®) | Nenndurch-
abm, | max. | min, abm. abm. kg/1000 Stick messer
2,5 2,6 51 1 1 0,6 0,1 0,05 2,5
3 3,11+0,3 |62 1,31 13 [+0,1 0,8 0,1 0,11 3
4 4,1 7.6 141 15 0,9 | 20,1 0,2 0,18 4
5 5,1 9,2 181 18 1,2 0,2 0,36 5
6 6,11+0,4 |11,8 24|25 |+0,15] 1,6 0,3 0,83 6
8 8,1 14,8 3 3 2 0,5 1,6 8
10 10,1 1+0,56 |18,0 34| 35 22 | +0,15| 0,5 2,5 10
12 12,1 21,0 3914 +0,2 2,5 1 3,8 12
16 16,1 |+0,8 27,3 55156 3,5 1 8,9 16
20 20,2 | +1 33,6 6,3 | 6 4 +0,2 1 15,2 20
24 24,5 4010 6317 +025| 5 1,6 26,2 24
2 Technische Lieferbedingungen
=

241 Werkstoff und Oberfldche

NrSt = X12 CrNi177 nach DIN 17224 mit Oberflache wie hergestelit.

2.2 Anforderungen

Die Oberflache der Federringe mufd gratfrei sein. Die Federringe mUssen ohne Knicke gewunden sein. Die
#uReren Kanten der Federringe sollen scharfkantig bis leicht gerundet sein.

23 Setzpriifung

Der Federring ist zwei Minuten lang mit dem in der Tabelle 2 angegebenen Anprefkraften zwischen geharteten
und plangeschliffenen Scheiben (60 HRC) zusammenzudriicken (AnpreRkrafte ermittelt nach VDI 2230 Blatt 1
mit einer Reibungszahl im Gewinde pg = 0,12).

Die angegebenen Prifkrafte entsprechen denen fur Schrauben mit Festigkeitsklasse 6.8.

Nach dem Entlasten darf die Hhe des Federringes die in den Tabellen 2 angegebenen Mindestmafe nicht

unterschreiten.

Tabelle 2.  Setzprtfung fur Federringe

NenngréRe
(= Schrauben-
Nenndurchmesser

2,5

10

12

18

20

24

Anprelkraft
N

1)

1760

3050

5050

7050

12900

20600

30000

56300

88000

127000

min.Federringhthe
nach Entlastung
mm

1)

0,95

1,05

1,35

1,8

2,28

2,6

3.0

4,2

4,8

4,8

1) Werte werden noch ermittelt
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2.4 Federkraftpriifung

Zur Beurteilung der elastischen Nachgiebigkeit von Federringen kann eine Federkraftprﬂfung durchgeftihrt
werden. Bei dieser werden Restfederkréafte ermittelt.
Der Federring wird in eine Vorrichtung eingelegt und mit der Anprefikraft nach der Tabelle 3 belastet. Die
Prufeinrichtung mu so gestaltet sein, dall die Kraft méglichst gleichmaRig aufgebracht werden kann. Die
Prifplatte mull eine Oberflacheharte von mindestens 60 HRC aufweisen. Die auf den Federring aufgebrach-te
Kraft wird nach zwei Minuten langsam und stetig um einen Federweg von 20 um zurlickgenommen. Fir die
Prifung des Meflweges missen PrazisionsmelRgerdte eingesetzt werden (siehe Erlauterungen DIN 267 Teil
. 26). Die Restfederkraft soll die Mindestwerte nach der Tabelle 4 erreichen. die Verformung der Prifvorrichtung
ist zu berlicksichtigen.
Eine geeignete Prifvorrichtung ist in den Erléuterungen DIN 267 Teil 26 beschrieben. Dort sind auch Beispiele
fur Federkennlinien angegeben. Die Restfederkrafte gelten vorldufig nur als Anhaltswerte, mit denen
Erfahrungen gesammelt werden sollen. Die Tabelle 3 gibt eine Ubersicht tiber die geforderten Restfederkrafte.

Tabelle 3.
Anprelkraft Restfederkraft
entsprechend der Prifkraft nach 20 um Entlastugsweg
fir Festigkeitsklasse A in % der Anprefikraft

: 20 % fur Nenngroen 25 bis b

6.8 " 30 % fur NenngroRen 6 bis 12
’ 40 % fur NenngréBen 16  bis 20 - M:’ ‘‘‘‘‘ \
50 % fur NenngrdBen > 20 @w % g«w@

1) Auch Federringe, die nur fir Schraubenverbindungen der Festigkeitsklassen < 6.8

vorgesehen sind, werden mit AnpreBkréften entsprechend der Privkrifte fOr die
Feshgke;lsklasse 6.8 geprift.

M,,

Tabelle 4.
Nenngréfle 2,5 3 4 5 6 8 10 12 16 20 24
1)
A”Pfe‘ilk’aﬁ - - | 3050 | 5050 | 7050 | 12900 | 20600 | 30000 | 56300 | 88000 | 127000

min. Resgede’kraﬂ 2 | 2 |2350|4316 | 2 |1080018300|27133|51766| 2 2)

1) Entsprechend Festigkeitsklasse 6.8
2) Werte werden noch emnittelt

3 Hersteller
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